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Abstract of FR2694483 

The method of manufacturing identity badges 
etc. starts with a basic document (2) such as a 
sheet of paper with a photo and a space (4) for 
varied individual information. The initial 
document is then scanned, and shrunk if 
necessary, to fit a space in a support (1) base. 
The document is fixed (6) in position, and a 
sheet of transparent protective material 
attached on top. USE/ADVANTAGE - 
Producing limited series of badges or pins of 
identical format but with individual 
identification. 
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(§) Date de depot : 07.08.92. 


(n) Demandeurts) : OGER Hubert — FR. 


r nonte . 


@ Inventeurts) : OGER Hubert 


© Date de la mlse & disposition du public de la 
demande : 11.02.94 Bulletin 94/06. 




(§6) Uste des documents cites dans le rapport de 
recherche prtifaninaire : Co dernier n' a pas 6t6 
StabG a la date de pubTfcation de la demande. 




(go) References a d'autres documents nationaux 
apparentos : 


@Titu!alre(s): 

(?4) Mandatalre : Cabinet Dawidowicz. 



(§4) Precede de fabrication d'un insigne distinctif tei qu'un badge ou une eplngiette personnallse. 



igy L^rsyento! concern© un precede de fabricator, cfor, 
insane 6t Hns^e si**?? ofcteny. 

Set on Hnvention, on cree un document (2) tie base avec 
une partie reservee (4) a contenu variable, on adapte si ne- 
cessaire Iedit document au format de Hnsigne t on remplit 
preaJablement a chaque reproduction dudit document la 
partie reservee d'un agne dtstinctif, on decoupe eventuel- 
lement le document ainsi individualise, on le fixe sur le fond 
d'un support (1) muni de moyen de fixation (6) et on pro- 
tege iedit document en le recouvrant <f une matters trans- 
parente (5). 

Application aux badges et epinglettes. 
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15 Procede de fabrication d'un insicme dlstinctif tel ou'un badge 
ou line epinglette personnalise . 

La presente invention concerne un procede de fabrication d'un 
insigne distinctif, tel qu'un badge ou une epinglette f 
20 personnalise. 

Les badges et epinglettes traditionnels sont realises en 
grandes series et sont generalement tous identiques. Or, il 
devient de plus en plus necessaire aujourd'hui de fabriquer 
25 ces dits insignes distinctifs en petite quantite et de les 

individualiser de raaniere a r enforcer i ' image et la 

cossnmicatioa assoeiees a cas objcts* 

Le but de la presente invention est done de proposer un 
30 procede de fabrication d' insignes distinctifs susceptibles 
d'etre fabrigues en series meme tres limitees, voire a 
1' unite, personnalises au porteur ou a l'entreprise du 
porteur, avec un cout de fabrication faible. 

35 L 1 invention concerne a cet effet un procede de fabrication 
d'un insigne distinctif tel qu'un badge, une epinglette, etc, 
caracterise cn ce qu'on cree un document de base avec line 
partie reservee a contenu variable, en ce qu'on reduit ledit 
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document au format de 1'insigne, en ce qu'on remplit, 
prealablement a chague reproduction dudit document, la partie 
reservee d'un signe distinctif, en ce qu'on decoupe 
eventuellement le document ainsi individualise, en ce qu'on le 
5 fixe sur le fond d'un support, ledit support etant muni d'un 
moyen de fixation approprie tel qu'une epingle et en ce qu'on 
protege ledit document en le recouvrant d'une matiere 
tr ansparente * 

10 Selon un mode de realisation prefere de 1' invention, on 
enregistre le document de base au moyen d'un scanner, on 
reduit si necessaire le document a la taille du badge, on 
remplit de preference de maniere automatique au moyen d'un 
fichier associe la partie reservee du document du signe 

15 approprie et on imprime le document ainsi individualise. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention 
apparaitront encore a la lecture de la description qui suit et 
des figures jointes, dans lesquelles : 

20 

La figure 1 represente un document de base vu a plat, 
et 

la figure 2 represente une vue eclatee de profil d'un 
25 insigne distinctif avec ses elements constitutifs. 

Lo proaede objet de l B iss^eafeiea ^er^st la fabrication a garti* 
d'un document de base d'un insigne distinctif en monochromie 
ou en quadrichromie qui se fixe la plupart du temps sur un 
30 vetement generalement au moyen d'une epingle 0 

Pour permettre la mise en oeuvre du procede, il convient dans 
un premier temps de creer ce dit document de base 2, 
generalement un support papier ou une maquette, qui devra 
35 comporter une partie reservee 4 a contenu variable et un decor 
3. Selon la technique utilisee et retenue, on pourra choisir 
un document de base 2 sous forme de support papier ou sous 
forme de maquette* Dans le cas d'un document de base 2 
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constitue par un document papier, on enregistre ledit document 
au moyen d'un scanner, puis on reduit si necessaire par 
traitement numerique le document a la taille du badge et on 
remplit la partie reservee 4 du document d'un nom, d'un 
5 chiffre ou de tout autre signe approprie qui permettra ensuite 
la personnalisation et 1 ' individualisation dudit insigne. Ce 
marquage et/ou ce remplissage de la partie reservee 4 du 
document peuvent s'effectuer de maniere manuelle a chaque 
enregistrement de document ou au contraire, dans le cas d'une 

10 impression en serie limitee, on realise ce remplissage de 
maniere automatique grace a un fichier associe qui permet, 
apres traitement numerique des donnees, de remplir cette 
partie reservee 4. Le document ainsi individualise est ensuite 
imprirae sur une imprimante classique, 1* impression etant 

15 realisee en couleur ou en noir et blanc. Dans le cas, la 
encore, d'une reproduction en plusieurs exemplaires d'un seul 
et meme document, voire meme de plusieurs documents differents 
personnalises, ces documents sortent au niveau de 1' imprimante 
en serie et sont done ensuite decoupes au moyen par exemple 

20 d'un emporte-piece. Le document, une fois individualise et 
decoupe, est fixe sur un support 1 approprie puis recouvert 
d'une matiere transparente 5 qui le protege de toute nuisance 
exter ieure . 

25 Dans un autre mode de realisation de 1' invention, notamment 
dans le cas ou le document de base est censtite© par ^sc 
niaquette* ladite maquetie comporte ime partie reservee cpi± est 
remplie avant chaque prise de vue. La maquette ainsi 
individualisee est photographiee et 1' ensemble est developpe 

30 sur papier photo aux dimensions ou au format du support dudit 
document. La encore, ce developpement de photo peut etre 
realise en un exemplaire unique ou au contraire en plusieurs 
exemplaires dans le cas ou on vise la reproduction- en serie 
limitee dudit document. De la meme fa^on que dans le premier 

35 mode de realisation, on decoupe le document si necessaire puis 
on le fixe sur le fond d'un support muni de moyens de fixation 
appropries 6 tels qu'une ep ingle, un clips, etc et on le 
protege en le recouvrant d'une matiere transparente 5. 
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Le support 1 qui est utilise pour permettre le maintien du 
document et la fixation de 1' ensemble document plus support en 
particulier sur un vetement, peut affecter la forme d'une 
cuvette sur le fond de laguelle vient reposer ledit document 
comme le montre la figure 2. Ce fond peut etre plat ou 
concave. Ce document est generalement, avant son 
positionnement sur le support 1, encolle de maniere a 
favoriser sa fixation sur le fond 1 du support. 

La matiere transparente qui est utilisee pour recouvrir le 
document et le proteger de toutes agressions exterieures, peut 
etre une resine polyester, un vernis polymerisable ou une 
resine thermodurcissable a froid ou a chaud, etc. 

Bien evidemment, la partie reservee dudit document peut etre 
de taille et de forme quelconque. De meme, le signe distinctif 
choisi pour individualiser chaque document peut etre 
quelconque en fonction de la destination de l'insigne 
distinctif. Ainsi, le signe pourra etre constitue par un nom, 
un numero, une marque ou un logo de societe, un numero de 
collection dans le cas de badges en serie limitee, etc. 



5 



2694483 



REVENDICATIONS 

1. Procede de fabrication d'un insigne distinctif tel qu'un 
badge, un epinglette, etc, 

caracterise en ce qu'on cree un document (2) de base tel 
qu'une photo, une feuille papier, etc avec une partie reservee 
(4) a contenu variable, en ce qu'on adapte si necessaire ledit 
document au format de 1' insigne, en ce qu'on remplit 
prealablement a chaque reproduction dudit document la partie 
reservee (4) d'un signe distinctif, en ce qu'on decoupe 
eventuellement le document ainsi individualise, en ce qu f on le 
fixe sur le fond d'un support (1) muni de moyen de fixation 
(6) approprie tel qu'une epingle et en ce qu'on protege ledit 
document en le recouvrant d'une matiere transparente (5). 

2 . Procede de fabrication selon la revendication 1 , 
caracterise en ce qu'on enregistre le document de base au 
moyen d'un scanner, en ce qu'on adapte si necessaire le 
document a la taille du badge, en ce qu'on remplit la partie 
reservee du document du signe approprie et en ce qu'on imprime 
le document ainsi individualise, 

3. Procede de fabrication selon la revendication 2, 
caracterise en ce qu'on realise le remplissage de la partie 
reservee (4) du document de maniere automatique au moyen d'un 

fichier associeo 

4. Procede de fabrication selon l'une des revendications 1 a 

3, 

caracterise en ce qu'on realise le document en plusieurs 
exemplaires et en ce qu'on decoupe lesdits documents ainsi 
imprimes au moyen d'un emporte-piece. 

5. Procede de fabrication selon la revendication 1 , 
caracterise en ce qu'on realise le document de base par 
photographie d'une maquette dont une partie reservee est 
modifiee avant chaque prise de vue, et en ce qu'on developpe 
stir papier photo ledit document au format de 1' insigne. 
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6. Precede de fabrication selon I'une des revendications 1 a 
5, 

caracterise en ce que le support (1) affecte la forme d'une 
cuvette sur le fond de laquelle vient reposer ledit document. 

7. Procede de fabrication selon l'une des revendications 1 a 
6, 

caracterise en ce que la matiere transparente (5) est une 
resine thermoplastique et/ou thermodurcissable et/ou un 
vernis. 

8. Insigne distinctif selon le procede de la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il comporte un support (1) muni de rcoyens 
de fixation appropries (6), un document (2) comportant une 
partie reservee (4) au contenu variable, une protection 
transparente (5) du document recouvrant ce dernier. 
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